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1.2

Anmerkungen fur den Anwender

Bevor Sie beginnen, mit der Maschine RFC-700E zu arbeiten, machen Sie sich
mit den Anweisungen zum sicheren Umgang mit der Reinigungsmaschine
vertraut.

Das Handbuch beinhaltet die Anleitung zum Betrieb, zur Wartung und zur
Fehlerbehebung. Das Handbuch solite fir jeden Anwender griffbereit bei der
Maschine liegen, sodass es jederzeit einsehbar ist. Bewahren Sie es vor Verlust.

Spezifikation und Maschine kdnnen ohne irgendwelche Verpflichtungen seitens
des Herstellers geandert werden.

Die folgenden Service-Instruktionen sind nur fir die Durchfiihrung durch
qualifiziertes Personal bestimmt. Um Verletzungen an Personen sowie Schéden
an der Maschine zu vermeiden, dirfen keine aulRer den hier genannten
Servicemallnahmen vorgenommen werden.
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Garantie
2.1 Garantiedauer

Rayon Industrial Co., Ltd. garantiert fur die Maschine RFC-700E, hergestellt in
Ubereinstimmung mit dem in diesem Handbuch genannten Spezifikationen (oder auch
zusatzlichen, mit dem Kaufer abgestimmten, Spezifikationen), einwandfreie Qualitét der
Bestandteile und des Materials fiir den Zeitraum eines Jahres ab Kaufdatum.

2.2 Garantie-Einschrankungen

Wahrend des Garantiezeitraumes wird das Unternehmen jedes defekte Teil auswechseln,
vorausgesetzt, die Teile werden kostenfrei fir den Hersteller oder die Agentur mit dem
datierten Kaufbeleg, angeliefert. ’

Wahrend der ersten 90 Tage werden Ersatzteile kostenfrei geliefert. Nach 90 Tagen werden
Schiffs- und Umschlagskosten berechnet.

Diese Garantie schliet mechanische und elektrische Schéden, die durch falschen Gebrauch
oder Fahrlassigkeit (z.B. durch Modifikationen oder Servicearbeiten an der Maschine, die
nicht vom Hersteller oder von der Agentur vorgenommen wurden) aus. Jede Maschine, deren
Seriennummer gedndert oder entfernt wurde, ist von den Garantieleistungen ausgeschlossen.

Der Hersteller kann nicht verantwortlich gemacht werden fur Verlust oder Schaden, der
aufgrund direktem oder indirektem Auftreten von Fehlern durch den nicht fir die Maschine
vorgesehenen und geeigneten Gebrauch entstanden ist.

Ebenso kann der Hersteller nicht fur Folgeschaden zur Verantwortung gezogen werden.

Diese Garantie gilt fir den Erstkdufer und ist nicht Ubertragbar. Keine Person, Agentur,
Verkaufer, Handler oder Firma ist berechtigt, die Bedingungen dieser Garantie auf irgendeine
Art und Weise zu verdndern, zu modifizieren oder zu erganzen.

2.3 Erganzungen zur Spezifikation und Uberarbeitung des Handbuchs

Da die Maschine standig optimiert wird, behélt sich der Hersteller das Recht vor, die
Spezifikation und Ausstattung im Rahmen der Spezifikation zu jeder Zeit und dies ohne
speziell darauf hinzuweisen, zu andern.

Das Handbuch wird sténdig aktualisiert, deshalb kénnen sich die Angaben im Handbuch —
ohne dass hierauf speziell hingewiesen wird — andern.

2.4 Verbot der Vervielfaltigung
Ohne Erlaubnis des Herstellers darf kein Teil dieses Handbuches auf irgendeine Art und
Weise vervielféltigt oder Uibertragen werden, sei es elektronisch oder mechanisch, durch

Fotokopieren oder durch Bandaufzeichnungen, wenn diese nicht fiir das Personal des
Ké&ufers bestimmt sind.
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Klebebandwalze

Reinigungswalzen

Einleitung
3.1 Funktionsweise der RY-502AE

Die RY-502AE wurde entwickelt um die Oberflachen von Leiterplatten oder Filmen griindlichst
zu reinigen.  Diese Maschine kennzeichnen motorbetriebene Reinigungswalzen hdchster
Qualitat und Feinstaub aufnehmende Klebebandwalzen fiir den Gebrauch im Reinraum.
Durch die vorhandenen Ein- und Auslaufbénder kann je nach Bedarf gereinigt werden. Wird
ein Zuschnitt auf das Einlaufband gelegt, startet die Maschine automatisch den
Reinigungsvorgang. Der Zuschnitt wird vorwarts und riickwérts bewegt und bleibt in der
Ursprungsposition liegen.

3.2 Reinigungsmethode der RY-502AE

Die RY-502AE arbeitet als automatischer Staubentferner um saubere Oberflachen durch
nachfolgende Arbeitsgédnge zu erhalten:

@® Die Leiterplatte wird zwischen der oberen und der unteren speziell klebrigen
Walze der sogenannten Reinigungswalze mit Hilfe von Transportrollen eingefiihrt.
Die Liniengeschwindigkeit kann an einem variablen Regler beliebig eingestellt
werden. Der Motor treibt die obere und untere Reinigungswalze synchron an.

©@  Staub und Partikel auf der Leiterplatte werden zuerst von der Oberflache der
Reinigungswalze aufgenommen und dann von dieser auf die Klebebandwalze
Uibertragen.

@ Die Klebebandwalzen sammeln Staub und Partikel bis zur Sattigung. Dann muss
die Oberflache der Klebebandwalzen erneuert werden, indem eine Lage
abgeschnitten wird.

@  Die Klebebandwalzen werden mechanisch an die Reinigungswalzen gepresst;
dies geschieht mit einstellbarem Druck durch einen Luftdruckregler. Wird die
Maschine ausgeschaltet, werden Klebebandwalzen und Reinigungswalzen
automatisch voneinander getrennt.

O Reinigungsmethode der RY-502AE

Staubaufnahme Staubansammlung

Staub und Partikel gesauberte
Oberflache

Ist die Oberflache der Klebebandwalze schmutzig, wird diese gereinigt, indem man eine
Lage abzieht und abschneidet.
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® Die besondere Konstruktion der Reinigungswalzen in der Kombination mit den
Stutzelementen verhindert, dass dinne Nutzen um die Reinigungswalzen
gewickelt werden und gewahrleisten so einen problemlosen Durchlauf.

3.3 Mdgliche Einstellungen

Fur die RY-502AE gibt es zwei mégliche Einstellungen. Die erste Mdglichkeit ist das
Arbeiten in einer Richtung / mit Ruckfihrung, die andere mit oder ohne "vertical motion
Modus.

Der gewilinschte Modus kann am Schaltpult ausgew&hit werden.

A} Arbeiten in einer Richtung / mit Riickfiihrung

Im "eine Richtung” Modus rotieren die Transportrollen nur in einer Richtung; im Ruckfthr-
Modus wird das Panel wieder zu den Einfiihrtransportrollen zuriickgefthrt und dort
angehalten.

B) Vertikaler Bewegungsmechanismus der Reinigungswalze

Eine SPS kontrolliert die vertikale Bewegung der oberen Reinigungswalzen. Diese werden
abgesenkt, sobald die Leiterplatte in die Maschine eingefiihrt wird. Die Kanten der Leiterplatte
werden nicht von den oberen Reinigungswalzen berlhrt, dadurch wird ein Ablésen oder eine
Beschadigung des Films auf der Leiterplatte, besonders bei lichtempfindlichen Trockenfilmen
verhindert. Auch beim Bearbeiten von dicken Nutzen ist dies vorteilhaft, da auf diese Weise die
Reinigungswalzen nicht zu stark beansprucht werden.

Im Ruickfiihr-Modus kann die ganze Flache durch einen zweiten Durchlauf gereinigt
werden.

Leiterplatte
—>

Sensor
® @ ®
©) Leiterplatte wird eingefahren ,“Sensor AN
@ Zeitschalter OBEN / Obere Reinigungswalze unten
©) Reinigung
@ Sensor AUS
@ Zeitschalter OBEN / Obere Reinigungswalze oben / Leiterplatte wird ausgefahren
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Hauptansichten & Einzelteile

4.1 Bezeichnungen der einzelnen Teile (RY-502AE)

Eingabe/ Ausgabe Transportrollen

Oberes Klebewalzen-Schubfach
Fenster

unteres Klebewalzen -Schubfad

Schaltpult

Zeitschalter "Walze abs

unteres Klebewalzen-Schubfach,
herausgezogen

Klebewalze

Hintere Abdeckung

Regler fur Luftdruck

Stromversorgung T
Luftzufuhr By
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4.2 Einzelansicht

4.3 Schaltpult

Hauptschalter

RUN (EIN)-Schalter

STOPP-Schalter

Geschwindigkeitsregler

Modus Auswahlschalter
nur eine Richtung / Rickfihr-Modus
Vertical Motion ON/OFF
(vertikale Bewegung (AN/AUS))

Roll down timer
(Zeitschalter "Walze absenken")

4.31 Reinigungsteil / Transportteil

NOT-AUS-Schalter Hintere Abdeckung
Obere Klebewalze
Antistatikleiste S N -

Reinigungswalze \

Durchlaufhéhe

@

Transportrollenwalze
Untere Klebewalze

Gepunktete Linien:

@® Oberes Rollen-Schubfach

@ Unteres
Rollen-Schubfach

Motor Antriebsriemen

Transformator fir die

\ J Antistatikleisten
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Installation & Betrieb

5.1 Arbeitsgange zur Installation

@ Bringen Sie die RY-502AE im Produktionsraum an den geeignetsten
Platz. Ist der Untergrund eben, kdnnen sie die Maschine leicht Uber die
Laufrollen am Grundelement bewegen; andernfalls verwenden sie ein
geeignetes Transportgerat.

@  Stellen Sie Hohe der RY-502AE auf eine bequeme Héhe ein. Arbeiten
Sie hierbei sehr genau. Alle Teile missen die gleiche Hohe haben,
sodass die ganze Transportebene ausgeglichen ist.

®  Stecken Sie das Eingangskabel in die Buchse an der
Stromversorgungseinheit. '

@  Fuhren Sie iiber einen 6mm-Durchmesser Plastik-Luftschlauch, den Sie
an der Rickseite der Grundeinheit anschlieBen, Druckluft zu. Achten Sie
darauf, dass die Klebebandwalzen nur in der druckfreien Position
eingesetzt werden.

®  Uber den Druckluftregler stellen Sie den Druck auf 2.5-3.5kgf/cni ein.

5.2 Arbeitsgdnge vor der Inbetriebnahme

Bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen, kontrollieren Sie die Funktionen der Maschine
in der genannten Reihenfolge:

5.2.1 Einstellungen an der Maschine

O Wahrend Druckluft zugefilhrt wird, sind die oberen Klebebandwalzen
angehoben. (Das Schubfach kann dabei geoffnet sein.)

O Ist die Maschine an den Stromkreis angeschlossen, betitigen Sie den
Hauptschalter-Schalter; der STOPP-Schalter wird dann rot aufleuchten.

Sind diese Voraussetzungen nicht erfiillt, kontrollieren Sie die Strom- und
Luftversorgung.

5.2.2 Kontrolle der einzelnen Maschinenteile
A) Klebebandwalzen-Einheit

AN/AUS-Schalter muss in AUS-Position sein.

Ziehen Sie die Schubfédcher heraus, entfernen Sie die Klebebandwalzen

und kontrollieren Sie das Stiitzgestange auf deren reibungslose

Funktion.

® Drehen Sie die Klebebandwalzen von Hand um zu erkennen, ob sie sich
einwandfrei bewegen lassen. Sind die Klebebandwalzen nicht in den
Halterungen, driicken Sie diese in den Kern der Klebebandwalzen.

@  Entfernen Sie den Papierschutz an den Klebeband- und
Reinigungswalzen.

®  Driicken sie den EIN-Schalter um zu kontrollieren ob

die Maschine auch wirklich nicht startet. ( Kontrolle der

Funktion des Blockierungsschalters der

Klebebandwalzen-Schubfacher).

® O
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5.3

5.4

5.5

® Nachdem Sie die Klebebandwalzen entnommen haben, legen sie diese
jetzt wieder ein und achten dabei unbedingt auf die richtige
Drehrichtung. Folgen sie dabei den Angaben auf dem Etikett.

So enffernen Sie die Klebebandwalzen:

Herausnehmen %

O
=
]
Q
x
[0}
3

Betrieb

Bitte beachten Sie beim Betrieb der Maschine die folgenden Anweisungen.
Modus "Arbeiten in einer Richtung"

Lauft die Maschine im Modus "Arbeiten in einer Richtung" rotieren die Transportrollen

standig in eine Richtung (von links nach rechts). "Vertical motion" wird automatisch
ausgewahilt.

A) Betrieb
(D  Schalten Sie den Hauptschalter ein.
@  Wahlen Sie "Arbeiten in einer Richtung" mit dem Auswahlschalter.
@  Dricken Sie den RUN(EIN)-Schalter. / Die Transportrollen werden
rotieren. .
@ Legen Sie den Nutzen auf der Einfahrseite auf die Transportrollen.
®  Durchlauft der Nutzen die Maschine, achten Sie darauf, ihn rechtzeitig

auf der anderen Seite abzunehmen, ansonsten wird er (iber die Kante
geschoben und hinunterfallen.

Betrieb im "Ruckfiihr-Modus "

Im " Rickfiihr-Modus " arbeitet die Maschine auf direkten Befehl und kann von jeder
Seite beladen werden. "Vertical motion" kann wahlweise aus- oder eingeschaltet sein.

A) Betrieb
@  Schalten Sie den Hauptschalter ein. 9
@  Wahlen Sie " Ruckfuhr-Modus " mit dem
Auswahlschalter. JANAY 8 A
®  Driucken Sie den RUN(EIN)-Schalter; Die
Maschine ist startbereit.
@  Legen Sie den Nutzen auf einer beliebigen Sensorpositionen

Seite auf die Transportrollen, um von den
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Sensoren erfasst zu werden, die sich am nachsten zur Haupteinheit
befinden. In der Zeichnung erkennen Sie die Positionen der Sensoren.
Nach 2 Sekunden wird die Maschine starten, den Nutzen vorwérts und
riickwarts reinigen und auf den Transportrollen an der Einfahrseite
stoppen.

Sobald die fertige Leiterplatte abgenommen wurde, kann der nachste
Nutzen gereinigt werden.

5.6 "Vertical motion" Modus

Die Maschine arbeitet im "Vertical motion" Modus, sobald dieser Modus im
Modus "Arbeiten in einer Richtung" und im " Ruckftihr-Modus " ausgewahit wurde.
Die obere Reinigungswalze wird nach unten gedriickt, wenn der Nutzen/Film die
Reinigungswalze erreicht.

Die Zeit fur die Abwértsbewegung muss am Zeitschalter "Roll down timer”
(Zeitschalter "Walze absenken"} eingestellt werden, nachdem die
Transportgeschwindigkeit festgelegt wurde.

5.7 Walzendruck Betrieb

A)

@

@

Wenn eine Lage der Klebebandwalze entfernt wurde, kann man Klebebandwalze
und Reinigungswalze gegeneinander gedriickt rotieren lassen, sodass sich der
losgeldste Rollenanfang der Klebebandwalze wieder glatt anlegt. Dies verhindert,
dass sich das Klebeband von der Rolle 16st und sich um die Reinigungswalze
wickelt, besonders dann, wenn im " Riickfilhr-Modus " von rechts nach links
gearbeitet wird.

Betrieb

Driicken Sie den RUN(EIN)-Schalter unter folgenden Bedingungen
mindestens 2 Sekunden lang, wird die Maschine in den Walzendruck
Betrieb wechseln.

a) " Rilckfihr-Modus " ist ausgewahlt.

b) Kein Sensor meldet einen Nutzen oder Film.

c) Unterbrechungsschalter und NOT-AUS-Schalter sind nicht aktiviert.
Wenn der Walzendruck Betrieb gestartet wurde, dauert dieser Vorgang 3
Sekunden. Nach Ablauf von 3 Sekunden, bleibt dieser Walzendruck
Betrieb solange aktiv, wie der EIN-Schalter gedrickt bleibt.

Nach dem Walzendruck Betrieb ist die Maschine fir die Reinigung im "
Ruckfuhr-Modus " bereit.
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Periodische Wartung
6.1 RegelmaBige Uberpriifungen.

Die Maschine ist beinahe wartungsfrei, trotzdem sollten Sie folgende Punkte regelméRig
kontrollieren:

A) Téglich:
Kontrollieren Sie den Verschmutzungsgrad auf den Klebebandwalzen.
B) Waéchentlich:
@®  Dricken Sie den NOT-AUS-Schalter um zu sehen ob er funktioniert.
@  Uberprifen Sie die Schalter der Rollen-Schubfacher auf ihre Funktion.
@ Reinigen Sie die ionisierenden Stellen der Antistatikleisten mit einer
weichen Burste. ‘
@ Reinigen Sie die Reinigungswalzen.
C) Monatlich:
Uberpriifen Sie ob ein Problem auftritt, das in der Fehler-Liste 7.6
aufgelistet ist.

Der Reinigungsrhythmus fiir die Klebebandwalzen ist unterschiedlich. Finden sie
durch Beobachten den richtigen Rhythmus fiir jede Linie heraus.

6.2 Vorgehensweise beim Reinigen der Maschine
6.2.1 Maschinengehause

Nehmen Sie ein mit Athylalkohol getranktes Tuch und reiben den Rahmen
damit ab.

Benltzen Sie niemals Verdiinnung oder ahnliche L&sungsmittel. Diese kdénnen
Schaden an der Maschine und an den geladenen Nutzen verursachen. Ebenso
kann das Lésungsmittel auf die Leiterplatte Gbertragen werden.

6.2.2 Reinigungswalzen

A) Nehmen Sie ein mit Athylalkohol (Athanol) getranktes Tuch und reiben die
Oberflache der Reinigungswalzen ab. Verwenden Sie niemals andere
Reinigungsmittel insbesondere starke Reiniger, die Saure enthaliten,
alkalische Reiniger, organische Ldsungsmittel, usw., z.B. Benzin,
Gasolin/Gaséther usw.

B) Vorgehensweise beim Reinigen

Schalten Sie den Hauptschalter aus.

Entfernen Sie die Abdeckung an den Rolleneinheiten.

Ziehen sie die Rollen Einheit bis zum Anschlag heraus.

S&ubern Sie die Reinigungswalzen.

Nach dem Reinigen der Walzen, schieben Sie sie wieder in die Maschine
zuriick und bringen die Abdeckung wieder an.

SYCASACKC,
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6.3

6.4

6.2.3 Antistatikleisten

A) Reinigen Sie die Antistatikleisten regelmafRig um einer Verschmutzung an
den ionisierenden Stellen durch verklumpte Fusseln, Schmiere und andere
Fremdpartikel vorzubeugen; diese reduzieren die Schéarfe und damit die
Effizienz.

B) Vorgehensweise beim Reinigen
@  Schalten Sie den ON/OFF (AN/AUS) Schalter aus.
® Reinigen Sie die ionisierenden Stellen mit einer weichen Birste. Auch
Druckluft ist geeignet die Innenseite der Leisten zu reinigen.
C) Verwenden Sie niemals Wasser um die Leisten zu reinigen.
D) Kontrollieren Sie die Klebebandwalzen auf ihre Sauberkeit.

Walzenreinigung und Wechsel der Klebebandwalzen
Walzenreinigung

A) Vorgehensweise
Haben die Klebebandwalzen viel Staub und Partikel aufgenommen, lasst die
Klebekraft nach und die Reinigungswalzen kdnnen nicht mehr ausreichend
gesdubert werden. Dann missen die Klebebandwalzen geséubert werden,
indem eine Lage des Klebepapiers abgezogen und abgeschnitten wird. Gehen
sie folgendermalen vor:

Vergewissern Sie sich, dass die Maschine
ausgeschaltet ist.

Ziehen sie das Rollenschubfach nach vorne.
Ldsen Sie den Anfang des Klebepapiers auf
der Klebebandwalze.

Ziehen sie vorsichtig am Papier und I6sen
es dabei von der Walze, indem Sie diese
drehen.

® 6 O

®  Schneiden Sie den verschmutzten Teil mit
einem Cutter/Messer ab.
®  Plazieren Sie das Schubfach wieder vorsichtig in der Maschine.

B) VorsichtsmafBregeln

@O  Versuchen Sie niemals die Schubficher
herauszuziehen, wenn die Maschine
l&uft.

@  Ziehen Sie nicht mehr Klebepapier als
nétig ab. Wurde das Papier schon einmal
von der unteren Lage geldst, kdnnen sich
beim Wiederauflegen Falten bilden.
Diese wiederum wirken sich nachteilig
auf die Reinigung der Reinigungswalzen
aus.

® Schneiden Sie das Papier niemals im Schneiden Sie das Papier niemals im Voraus!
Voraus — es wilrde sich nachteilig auf die
Reinigung auswirken.

Bandaufwurf ::.‘:.i .

14 | 24 18.08.2003



6.5 Wechsel der Klebebandwalzen
Die hinteren Rollenhalterungen

A) Vorgehensweise kénnen durch Driicken
der Walze verschoben werden.

Wenn die gesamte Klebebandwalze
aufgebraucht ist, tauschen Sie diese gegen eine
neue aus. Gehen sie dabei wie folgt vor:

@  Schalten sie den ON/OFF
(AN/AUS) Schalter aus.

@  Ziehen sie das Rollen-Schubfach
bis zum Anschlag heraus.

®  Entfernen sie die aufgebrauchte
Klebebandwalze so wie auf der
Zeichnung dargestellt.

@  Setzen Sie eine neue Walze ein.
Entfernen Sie die Schutzfolie noch nicht.

VorsichtsmaBregeln

a) Achten Sie unbedingt auf die richtige Walzenrichtung! Wird die
Klebebandwalze in der falschen Richtung eingesetzt, kann die
Reinigungswalze das Klebepapier aufrollen. Beachten Sie auch die
folgende Anweisung:

*x7—70—-ABNAE i
Durchlaufrichtung
@ von links nach rechts

@

RN —LL—L X

Richtungsetikett
auf der Klebebandwalze

b) Jede Klebebandwalze ist mit einem Gleitschutzring ausgestattet. Um
zu gewahrleisten, dass die Klebebandwalze absolut fest sitzt, driicken
Sie den Halter fest in den Kern der Klebebandwalze.
®  Entfernen Sie das Schutzpapier/den Schutzfilm von den
Klebebandwalzen.
® Driicken Sie das Schubfach in die Maschine zurlck.

6.5.2 Walzendruck-Betrieb Modus
Bleibt eines der Rollen-Schubfacher langer als 20 Sekunden gedffnet, ist die

Reinigung im " Rickfihr-Modus ” solange gesperrt, bis der Walzendruck-Betrieb
durchgefiihrt wurde. (Walzendruck-Betrieb Modus)
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A)  Definition
@O  Betrieb im " Riickfuhr-Modus " gesperrt
®  RUN(EIN)-Schalter flackert.
B) Um diese Einstellung zu 18sen, fihren Sie entweder den Walzendruck
Betrieb durch oder arbeiten im Modus "Arbeiten in einer Richtung” (vgl. 5.7
Walzendruck Betrieb)

6.6 Wechsel der Reinigungswalzen

Wie Sie die Reinigungswalzen wechseln, lesen Sie bitte in Kapitel 7.3.
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7 Wartung und Fehlerfindung
7.1 Vorbereitungen fir Wartungsarbeiten

Missen alle Abdeckungen flir die Wartungs-
arbeiten an der RFC-700E abgenommen
werden, gehen Sie wie folgt vor:

@  Schalten sie den ON/OFF (AN/AUS)
Schalter aus.
® Losen Sie die Schrauben, mit denen
die Abdeckung vor den Schubfachern befestigt ist, und nehmen diese
ab.
a) Um die vordere Abdeckung abzunehmen, entfernen Sie zuerst das
Walzen-Schubfachfenster.
b)  Um die hintere Abdeckung abzunehmen, entfernen Sie die vier
Schrauben.
@ Ist die Wartung beendet, bringen Sie die Abdeckungen wieder in
Originalposition an.

7.2 Konstruktion der Transportteile

nor Abdeckungszapfen

Gleitrollen St

Sicherheitsschalter Druckluftzylinder fiir Walzendruck

fur das

Schubfach - Magnethaken
Druckluftzylinder fur den

Zahnrader fizy

=y Hebemechanismus der Walzen
=&y (Vertical Motion)
=" Obere Reinigungswalze

< Gleitrollen

Motorbremse e l-@é . \\Antriebsrad
Antriebsrad \ R
\’[ Folmn [ . Antriebsriemen
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7.3 Wechsel der Reinigungswalzen

Die Reinigungswalzen miissen erneuert werden, wenn diese abgenitzt sind und die
Oberflache der Nutzen nicht mehr exakt beriihren. Oder wenn die Oberflache der
Reinigungswalze beschadigt wurde. Kontrollieren Sie den Zustand der
Reinigungswalze regelmafig und ersetzen abgeniitzte oder beschadigte Rollen
schnellstmdglich.

7.3.1 Reinigungswalzen und Einzelteile der Reinigungswalzen
@  Obere Reinigungswalze

Manschettenlager C-Ring LagerW Lagergehause Lager W

Stopper Ring
(Vertical Motion)

Lagergehduse W(Metall)  Nutenstein

(Ruckseite) Transportrad B SpurGearB  (Frontseite)
B) Anmerkung

Die Reinigungswalzen — obere und untere — unterscheiden sich nicht
voneinander.

7.4 Wechsel der Reinigungswalzen
A) Vorgehensweise

@  Schalten Sie den Hauptschalter
aus.

@  Entfernen Sie die obere
Abdeckung.

@  Ziehen Sie das obere
Klebebandwalzen-Schubfach
heraus.

>  Ziehen Sie die obere
Reinigungswalze nach oben
und nehmen sie aus der
Maschine.
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®  Entfernen Sie einen der beiden Sicherungs-Ringe, und I6sen die
Abdeckschrauben, die den Anhebemechanismus fixieren, um die Leiste
zu entfernen. Es ist nicht nétig den Druckluftanschluss von den Zylindern
zu entfernen.

Entfernen Sie C-Ring & Untere Reinigungswalzenhalterung ist
Abdeckschrauben innerhalb des Schubfaches

® Entfernen Sie die untere Reinigungswalzen-Halterungsplatte. Diese
Platte ist innerhalb des Schubfaches mit Abdeckschrauben befestigt.

@ Losen Sie die Schrauben an der Motorbremse und entfernen Sie den
Antriebsrahmen von den Transportradern.

Lésen Sie die Stellschrauben an den Transportrédern der unteren
Reinigungswalzen und entfernen sie von der Spindel.

©® Heben Sie die untere Reinigungswalze an und nehmen Sie diese aus der
Maschine.

@ Beachten Sie dazu Kapitel 7.3.1; entfernen Sie die Befestigungsteile von
der Reinigungswalze und bringen Sie diese an der neuen Walze wieder
an.

@  Gehen Sie beim Einsetzen der neuen Walze in umgekehrter Reihenfolge
vor.

@  Wenn der Rollen-Wechsel beendet ist, schalten Sie die Maschine zur
Kontrolle von Antriebsradern und Getriebe ein.

B) Vorsichtsmalregeln

@  Achten Sie auf die Rillen an den Reinigungswalzen, dass Sie sich nicht
daran verletzen.

® Wenn Sie die Motor-Bremse wieder einbauen, vergewissern Sie
sich, dass Antriebsriemen und Antriebsrader genau ineinander
greifen, und befestigen dann die Schrauben wieder.
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7.5 Pneumatische Teile

A)  Anpassung der Druckaufbau-Geschwindigkeit der Klebebandwalzen
(Luftzylinder)

Stellen Sie mit den Geschwindigkeitskontrollkknépfen auf den Luftzylindern die
Druckaufbau-Geschwindigkeit ein.

Der untere Luftzylinder benétigt die entgegengesetzte Einstellung.

Bringen Sie die beiden Zylinder in ein Gleichgewicht und ziehen Sie die
Mutternsicherung an.

Offnen: Rollen werden schneller
angehoben

Offnen: Druck-Geschwindigkeit
wird erhéht

G |2

B) Elektromagnetventil / Druckablassventil

@©  Das Magnetventil kontrolliert den Luftdruck fiir den Walzendruck.

@  Das Druckablassventil reduziert den Luftdruck, der den Druck auf die
obere Klebebandwalze bestimmt. (Fir die unteren Klebebandwalzen
kommt der Luftdruck direkt aus dem Regler.)

Standard Typ

- ruckablassventil
Magnetventil

Walzendruck — — Druckanzeige: fir den Druck der

oberen Klebebandwalzen
MUSSEN NICHT
EINGESTELLT WERDEN

Klebewalzen
Anheben/Absenken |
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7.6 Transport Teile

Positionen der Spindeln und Getriebe fur jedes Modell der RY-500Z :

N- ) Sicherung
Zahnrad Stein Zugehérige Welle sring Lager
A SUS1-28 1 Wheel Shaft 8 F608Z27Z
B SUS1-50 1 Lower Clean Roll 15 6902ZZNR
C PS1-40 Idler Pin 5A 8
D PS1-36 Idler Pin 5A 8 F68szz

Beziehen Sie sich bei der Wartung auf diese Tabelle.

7.7 Fehler Liste

O Nicht nur um Fehler zu finden, sondern auch um die maximale Leistung der
Maschine zu erreichen, verwenden sie bitte die folgende Fehler-Liste.

Fehler / Mangel Méglicher Grund Lésung
v Klebebandwalzen sind | Es gelangen zuviel Entfernen Sie die schmutzige Lage des
schmutzig. Staub und andere Klebepapiers.
Partikel auf die Werden Staub und Partikel von den
Klebebandwalzen. Reinigungswalzen nicht mehr von den

Klebebandwalzen aufgenommen, ist
deren Oberflache gesattigt.

v" Reinigungswalzen und | Die Stromzufuhr ist

Klebebandwalzen unterbrochen.
drehen sich nicht. Der Sensor ist nicht in | Kontrollieren Sie, ob der Sensor die
Ordnung. Nutzen mit der Erkennungslampe
erkennt.

v Abnormale Drehungen | Problem aufgrund von O Drehen Sie Schrauben und Stifte
der Reinigungswalzen | Fehlern an den fest.
oder Ubertragungsteilen O Wenn Teile stark beschadigt sind,
Fremdgerdusch 0O Zahnrader sind tauschen Sie diese aus.
Motoruberhitzung locker O Bei Motoriiberhitzung kontrollieren
Unterschiedliche O Spindeln sind Sie die Eingangsstromstarke und
Drehgeschwindigkeiten gebogen. die Installierung des
der Rollen. O Beschéadigungen Geschwindigkeitsreglers.
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O Riemen und
Antriebsrader sind
locker

Der Nutzen ist nach
der Reinigung
beschadigt.

Die Reinigungslosung
hat das Material stark
angegriffen.

Entfernen Sie die Teile mit einer
Pinzette und reiben die
Reinigungswalze mit Alkohol ab.

Statische Aufladung ist
nicht véllig behoben.

lonizing emitters of the
static eliminator bars
collect built-up deposits.

Schalten Sie die Maschine aus und
reinigen Sie die Antistatikleisten mit
einer weichen Blrste.

Die Lebensdauer der
Einheit ist abgelaufen.

Ersetzen Sie diese.

Der Reinigungseffekt
wird nach langer
Nutzung schlechter.

Die Oberflache der
Reinigungswalzen ist
abgentitzt und die \
gummierte Oberflache
berlhrt den Nutzen nicht
mehr gleichmaRig.

Ersetzen Sie sie durch eine neue.
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Vorsichtsmalregeln beim Arbeiten

Um die Maschine so lange als mdoglich in gutem Zustand zu erhalten, ist es wichtig sie wie
folgt zu behandeln und zu pflegen:

8.1 Allgemeine VorsichtsmafRregeln

¢ SchlieBen Sie die Maschine an Wechselstrom (240 Volt/£=10%) an. Zu hohe
Spannung kann zur Uberhitzung des Antriebmotors fiihren.

¢ Stellen Sie die Druckluft mit dem Druckluftregler im angemessenen Bereich von
2.5-3.5kg.flc mt ein. Durch zu starken Druck wird die Klebebandwalze zu stark auf die
Reinigungswalze gepresst; dies kann die Lebensdauer der Reinigungswalze
verkirzen.

8.2 Vorsichtsmafiregeln wéhrend des Betriebes

¢ Ziehen sie niemals die Schubficher der Klebebandwalzen heraus, solange sich
die Reinigungswalzen drehen. Dieser Vorgang kann den Gleitmechanismus der
Schubfacher sowie den Kraftiibertragungsmechanismus der Maschine beschédigen.

¢ Fassen Sie niemals mit der Hand oder anderen Werkzeugen in die eingeschaltete
Maschine. Es besteht die Gefahr, dass Sie sich verletzen oder einen elektrischen
Schlag bekommen. Treten wahrend des Betriebes irgendwelche Probleme auf,
driicken Sie unverziglich den NOT-AUS-Schalter um die Maschine anzuhalten.

¢ Berlhren Sie niemals die Antistatikleisten.

¢ Gehen Sie beim Reinigen der Rollenoberflachen von Reinigungs- und
Klebebandwalzen sehr behutsam vor. Lassen Sie die Maschine nicht mit extrem
dreckigen Walzen arbeiten.

8.3 Verschiedenes

e Versdumen Sie niemals die Erdung der Maschine. Durch eine fehlende Erdung
kdnnen die Antistatikleisten nicht richtig arbeiten und es kann zu elektrischen
Schlagen an der Maschine kommen.

¢ Gehen Sie vorsichtig mit der oberen Abdeckung um, um Beschadigungen jeglicher
Art zu vermeiden.

¢ Das Herausziehen und Einschieben der Schubfacher muss sehr vorsichtig und ohne
unndtig starken Druck geschehen. Schieben Sie das Schubfach ganz langsam ein,
sodass der Endschalter am hinteren Ende nicht beschadigt wird, und achten Sie
darauf, dass es einrastet.

o Belasten Sie die ausgezogenen Schubfacher nicht; die Gleiter der Schubfacher
kénnten evtl. beschadigt werden.

* Reinigen Sie die Reinigungswalzen nicht mit flissigen Lésungsmitteln.
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auftreten, kénnen Sie jederzeit gerne mit uns, Rayon Industrial Co., Ltd.

9 Liste der Verschleilteile
9.1 Reinigungswalzen
Model: CR-1000WN-S
9.2 Klebebandwalzen
Model: CL-1000WF-25 Lé&nge 25 m Breite 1000 mm
9.3 Elektrische Teile
# NAME OF THE PARTS BEZEICHNUNG DER TEILE MODEL MANUFACTURE
1 JADAPTER FOR TIMER VQZF—GO IOMRON
IABDECKUNG FUR
2 |COVER FOR EMERGENCY STOP SWITCHNOT-AUS-SCHALTER PL-RPV (#45) MOELLER
IGLEICHSTROM
3 [DC POWER SUPPLY ISTROMVERSORGUNG PS3L-C24AFC IDEC
4 |DIGITAL TIMER DIGITALER ZEITMESSER H5CX-A11 MRON
5 |[EMERGENCY STOP SWITCH INOT-AUS SCHALTER PV/KI1(X#5) MOELLER
6 |FUSE ISICHERUNG ¢ 6.4L=30 5A SATO
7 |FUSE HOLDER FASSUNG FUR SICHERUNG F-65AD SATO
IABDECKUNG
8 [FUSE HOLDER COVER ISICHERUNGSFASSUNG F-65 SATO
9 |LED SWITCH LED LAMPEN SCHALTER LW2L-M1C64MG DEC
10 |LED SWITCH LED LAMPEN SCHALTER LW2L-M1C64MR DEC
11 |MOTER DRIVER MOTORANTRIEB DV1104 MATSUSHITA
12 |NO FUSE BREAKER ISICHERUNG INRLT2100-4AAA DEC
13 |PROGRAMABLE SEQUENSOR PROGRAMMIERBARE SPS FX1S-30MR MITSUBISI
14 |RELAY(2) RELAIS(2) IMY2N DC24V IOMRON ~
15 [SOCKET FOR RELAY ISOCKEL FUR RELAIS PYFOS8A-E IOMRON
16 |[RELAY(4) RELAISL(4) MY4N DC24V OMRON
17 |SOCKET FOR RELAY ISOCKEL FUR RELAIS PYF14A-E IOMRON
18 [REVERSIBLE MOTER MIRCO0GV4L MATSUSHITA
19 [SAFTY SWITCH ISICHERHEITSSCHALTER 2001 L{AMATAKE
20 [SAFTY SWITCH [ISICHERHEITSSCHALTER GKMB23W2 IYAMATAKE
21 SELECTION SWITCH IAUSWAHLSCHALTER IASW-211 IDEC
22 [SENSOR ISENSOR E3HT-DS3E1 2M IOMRON
23 [SOCKET SOCKEL PFO83A-E MRON
24 [SOKET FOR DISTAL TIMER ISOCKEL FUR ZEITMESSER P3GA-11 OMRON
25 [STEPDOWN TRANSFORMER RANSFORMATOR CT-300E(P-240V,S-100V) WALLOW
26 |VARIABLE REGISTER IVARIABLER WIDERSTAND PAVR-20KY ORIENTAL
Anmerkung: Sollten irgendwelche Unklarheiten oder Fragen zum Handbuch

oder auch mit KEM-TEC GmbH Kontakt aufnehmen. Wir werden
umgehend versuchen lhre Fragen zu kléren.
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